D-04.02.01
WYKONANIE WARSTWY OSACZAJACE]J

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegélowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z wykonaniem warstwy odsaczajacej z piasku w ramach zadania: ,,Przebudowa drég gminnych nr 191331C, 191332C
oraz 191333C na terenie Gminy Chodecz”
1.2. Zakres stosowania SST

SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét jak w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad wykonania warstwy odcinajacej z piasku pod nawierzchnig.

1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogédlne wymagania dotyczace materialow
Og6lne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt
2.

2.2. Rodzaj materiatu
Materialem stosowanym do wykonania warstwy odcinajacej jest piasek.

2.3. Wymagania dla kruszywa

Piasek do wykonania warstwy odcinajacej powinien spetnia¢ warunki:

a) szczelno$ci, okreslony zaleznoécia: D;s/dgs < 5 (gdzie: D;s — wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziarn piasku, dgs —
wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% ziarn gruntu podloza);

b) zageszczalnosci, okreslony zaleznoscia: U = dgy/d;p = 5 (gdzie: U — wskaznik réznoziarnistosci, dgy — wymiar sita, przez ktére
przechodzi 60% piasku, d;y— wymiar sita, przez ktére przechodzi 10% piasku).

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-B-11113 dla gatunku 11 2.

2.4. Skladowanie materialéw

Jezeli piasek przeznaczony do wykonania warstwy odcinajacej nie jest wbudowany bezposrednio po dostarczeniu na budowg i
zachodzi potrzeba jego okresowego skladowania, Wykonawca robdt powinien go zabezpieczy¢ przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materiatami. PodloZze w miejscu sktadowania powinno by¢ réwne, utwardzone i dobrze odwodnione.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania warstw podsypkowych
Do wykonania rob6t zwiazanych z wykonaniem warstwy odcinajacej Wykonawca powinien dysponowa¢ sprzetem do rgcznego
zageszczania — plyty wibracyjne lub ubijaki mechaniczne.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport kruszywa
Piasek mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych go przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania roboét
Ogodlne zasady wykonania robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podloza

Podloze gruntowe powinno spelni¢ wymagania okreslone w SST D-04.01.01 ,,Wykonanie koryta wraz z profilowaniem i
zaggszczanie podtoza”.

Warstwa odcinajgca powinna by¢ wytyczona w sposéb umozliwiajacy wykonanie jej zgodnie z dokumentacja projektowa, z
tolerancjami okre§lonymi w niniejszej specyfikacji.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w rz¢dach réwnoleglych do osi drogi, lub w inny sposéb zaakceptowany przez
InZyniera. Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagnigcie sznurkéw lub linek do wytyczenia robdt w
odstgpach nie wigkszych niz co 10 m.

5.3. Wbudowanie i zageszczanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozkladane r¢cznie w warstwie o wymaganej grubosci, z zachowaniem spadkéw i rzednych
wysokos$ciowych. Grubos¢ roziozonej warstwy luZznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiagnig¢to grubo$é
projektowana.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy odcinajacej nalezy przystapi¢ do jej zaggszczania.



Zaggszczanie nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi i przesuwaé pasami podtuznymi czg¢§ciowo naktadajacymi si¢, w kierunku
jej gornej krawedzi. Nieréwnosci lub zaglebienia powstale w czasie zaggszczania powinny by¢ wyréwnywane na biezaco przez
spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usunigcie materiatu, az do otrzymania réwnej powierzchni.

Zaggszczanie nalezy kontynuowa¢ do osiagnigcia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0 wedlug normalnej préby
Proctora, przeprowadzonej wedlug PN-B-04481. Wskaznik zagg¢szczenia nalezy okres$la¢ zgodnie z BN-77/8931-12.

Wilgotno$¢ kruszywa podczas zaggszczania powinna by¢ réwna wilgotno$ci optymalnej z tolerancja od —20% do +10% jej
wartosci. W przypadku gdy wilgotno$¢ kruszywa jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy osuszy¢ przez mieszanie i
napowietrzanie. W przypadku gdy wilgotno$§¢ kruszywa jest nizsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslona
iloscig wody i réwnomiernie wymieszac.

5.4. Utrzymanie warstwy odcinajacej

Warstwa odcinajaca po wykonaniu, a przed utozeniem nawierzchni powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie. Koszt napraw

wyniktych z niewlasciwego utrzymania warstwy obciaza Wykonawcg robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jako$ci robét podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszywa przeznaczonego do wykonania robot
okreslone w pkt. 2.3 i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi.

6.3. Badania w czasie robot

Szeroko$¢ warstwy odcinajacej nie moze réznic si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm i —5 cm.

Nieréwnosci podluzne oraz poprzeczne warstwy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata zgodnie z norma BN-68/8931-04. Nieréwnosci
nie mogg przekracza¢ 20 mm.

Spadki poprzeczne warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja * 0,5%.

Rzgdne wysokosciowe warstwy nie powinny rézni¢ si¢ od rzednych projektowanych o wigcej niz +1 cmi-2 cm.

Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okres$long w dokumentacji projektowej z tolerancja +1 cm, -2 cm.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzglgdem grubosci Wykonawca wykona napraw¢ warstwy przez jej
spulchnienie na gl¢boko$¢ warstwy, uzupelnienie nowym materiatem o odpowiednich wtasciwos$ciach, wyréwnanie i ponowne
zageszczenie. Roboty te Wykonawca wykona na wlasny koszt. Po wykonaniu tych rob6t nastapi ponowny pomiar i ocena grubosci
warstwy, wedlug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

Wskaznik zaggszczenia warstwy odcinajacej, okreslony wg BN-77/8931-12 nie powinien by¢ mniejszy od 1. Zaggszczenie
nalezy bada¢ przynajmniej w dwéch punktach na kazdej dziatce roboczej.

Wilgotno$¢ kruszywa w czasie zaggszczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17. Wilgotnos¢ kruszywa powinna by¢ réwna
wilgotno$ci optymalnej z tolerancja od —20% do +10%.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w punkcie 6.3 powinny by¢
naprawione przez spulchnienie na glgboko§¢ warstwy, wyréwnanie i powtdrne zaggszczenie. Dodanie nowego materialu bez
spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét
Ogo6lne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanej warstwy odcinajace;j.

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru rob6t podano w SST D-00.00.00 ,,wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami InZyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosSci
Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Platnos$¢ nalezy przyjmowac na podstawie jednostek obmiarowych wg pkt 7.
Cena 1 m2 wykonania warstwy odcinajacej z piasku obejmuje:

—  prace pomiarowe,

—  dostarczenie i rozlozenie na uprzednio przygotowanym podtozu warstwy materiatu o grubosci i jakosci okreslonej w
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

—  wyréwnanie utozonej warstwy do wymaganego profilu,

—  zageszczenie wyprofilowanej warstwy,

—  przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,

—  utrzymanie warstwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci.

2. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
3. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata

4. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu.



